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Hebezeugketten
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Feintolerierte Hebezeugketten 

THIELE Hebezeugketten werden in den Qualit "ten T und DAT

angeboten. Hebezeugketten der G!te T werden vorzugsweise in

handbetriebenen Hebezeugen und Ratschenz!gen eingesetzt. Die

Ausf!hrung DAT findet !berwiegend in motorisch betriebenen He be-

zeugen Anwendung. Die Oberfl"che ist wahlweise in blank oder mit

galvanischen #berz!gen erh "ltlich. Bei galvanisch verzinkten Ketten

gew"hrleistet ein durch THIELE speziell entwickeltes Fertigungsver-

fahren in Verbindung mit einer strengen Qualit"tspr !fung ein hohes

Maû an Spr$dbruchsicherheit.

THIELE Hebezeugketten nach EN818-7 (erf!llt auch DSKN 726300) werden  auf

modernsten digital gesteuerten Produktionslinien hergestell t. Die hohe Maûge-

nauigkeit erm$glicht insbesondere bei Hochleistungshebezeugen einen einwand-

freien Lauf der Kette !ber das Kettenrad. Die W "rmebehandlung wird im Durchlauf

in modernen und umweltfreundlichen W"rmebehandlungs anlagen durchgef!hrt.

Dadurch weisen THIELE Hebezeugketten eine gleichm"ûig hohe Festigkeit mit einer

hervorragenden Kernduktilit"t entlang Schenkel und Rundung auf.

Hohe Maûgenauigkeit

Hohe und gleichm"ûige Festigkeit

Hervorragende Kernz"higkeit

Hohe Spr$dbruchsicherheit (bei galvanisch verzinkter Ausf !hrung)

Technische Eigenschaften im  "berblick

Sicherheit hat
diesen Namen.
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±
±
±
±
±

F09030
±
±
±

F09050
±

F09060
F09065
F09070
F09075
F09080
F09085

F09005
±

F09016
±

F09026
F09031
F09036

±
F09046
F09051
F09056
F09061
F09066
F09071
F09076
F09081
F09086

0,35
0,39
0,55
0,63
0,79
1,08
1,06
1,23
1,41
1,79
2,21
2,75
3,87
5,82
7,40

10,70
22,40

4 x12
4,2 x12,2

5 x15
5,3 x15,2

6 x18
7 x211)

7 x22
7,4 x21,2

8 x24
9 x271)

10 x30
11 x311)

13 x36 1)

16 x45 1)

18 x50
22 x66 1)

31,5 x901)2)

±
±
±
±
±
±
±
±
±
±
±
±
±
±
±
±
±

F09008
±

F09018
±

F09028
F09033
F09038

±
F09048
F09053
F09058
F09063

±
±
±
±
±

F09009
F09014
F09019
F09024
F09029
F09034
F09039
F09044
F09049
F09054
F09059
F09064

±
±
±
±
±

F09002
±
±
±

F09027
±
±
±

F09047
±

F09057
F09062

±
±
±
±
±

4,0
4,2
5,0
5,3
6,0
7,0
7,0
7,4
8,0
9,0
10,0
11,0
13,0
16,0
18,0
22,0
31,5

0,2
+0,1 / -0,2

0,2
+0,1 / -0,2

0,2
+0,1 / -0,28

0,3
+0,1 / -0,3

0,3
+0,1 / -0,4

0,4
+0,3 / -0,4
+0,1 / -0,5
+0,3 / -0,6

0,9
+0,8 / -1,1

1,6

4 x 12
4,2 x 12,2

5 x 15
5,3 x 15,2

6 x 18
7 x 211)

7 x 22
7,4 x 21,2

8 x 24
9 x 271)

10 x 30
11 x 311)

13 x 36 1)

16 x 45 1)

18 x 50
22 x 66 1)

31,5 x 901)2)

4,8
4,8
6,0
5,9
7,2
8,4
8,4
8,4
10,2
10,8
12,0
13,2
15,2
18,2
21,6
27,0
37,8

13,6
13,7
17,0
16,9
20,4
23,4
23,8
23,8
27,2
30,4
34,0
36,5
42,9
52,8
61,2
75,0
107,1

132,0
134,2
165,0
167,2
198,0
231,0
242,0
233,2
264,0
297,0
330,0
341,0
396,0
495,0
550,0
726,0
990,0

+0,4 / -0,2
+0,4 / -0,2
+0,5 / -0,3
+0,5 / -0,3
+0,6 / -0,3

+0,7 / 0
+0,8 / -0,4
+1,7 / +0,7
+0,8 / -0,4
+0,7 / -0,3
+1,0 / -0,5
+0,9 / -0,3
+1,1 / -0,2
+1,4 / -0,5

+1,75 / -0,85
+2,0 / -0,7
+3,2 / -1,6

12,0
12,2
15,0
15,2
18,0
21,0
22,0
21,2
24,0
27,0
30,0
31,0
36,0
45,0
50,0
66,0
90,0

+0,15 / -0,1
+0,15 / -0,1
+0,2 / -0,1
+0,2 / -0,1

+0,25 / -0,1
+0,3 / 0

+0,3 / -0,15
+0,3 / -0,15
+0,3 / -0,15
+0,25 / -0,1
+0,4 / -0,2

+0,3 / -0,15
+0,35 / -0,15
+0,45 / -0,25
+0,65 / -0,35
+0,65 / -0,35
+1,2 / -0,6

Z02655 0,465 x25
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Artikelnummern

Technische Eigenschaften

Artikel-Nr.
Ausf !hrung T ���� ��

���	��

blank verzinkt verz.+gelb chr.

Gewicht

ca. [kg]

Abmessung Artikel-Nr.
Ausf!hrung DAT ������� ��

���	��

blank verzinkt verz.+gelb chr.

Nenndicke

d Abw. "

Abmessung Breite

w3 min. w 2 max.

Messl nge

11 x pn Abw. / tol.

Teilung

p Abw. "

Kalibrierte  Handkette, verzinkt

Artikel-Nr.
Ausf !hrung

blank verzinkt verz.+gelb chr.

Gewicht

ca. [kg]

Nenngr "ûe Artikel-Nr.
Ausf !hrung

blank verzinkt verz.+gelb chr.
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4 x12
4,2 x12,2

5 x15
5,3 x15,2

6 x18
7 x211)

7 x22
7,4 x21,2

8 x24
9 x271)

10 x30
11 x311)

13 x36 1)

16 x45 1)

18 x50
22 x66 1)

31,5 x901)2)

0,5
±

0,8
±

1,1
1,5
1,5

±
2,0
2,5
3,2

±
5,3
8,2

10,4
15,0
31,8

360, HV 5
±

360, HV 5
±

360, HV 5
360, HV 10
360, HV 10

±
360, HV 10
360, HV 10
360, HV 10

±
360, HV 10
360, HV 10
360, HV 10
360, HV 10
360, HV 10

0,4
0,45
0,63
0,72
0,9

±
1,2
1,4
1,6
2,0
2,5
3,1

±
±

8,3
±
±

500, HV 5
500, HV 5
500, HV 5
500, HV 5
500, HV 5

±
500, HV 10
500, HV 10
500, HV 10
500, HV 10
500, HV 10
500, HV 10

±
±

450, HV 10
±
±

12,6
13,9
19,6
22,1
28,3
38,5
38,5
43,0
50,3
63,6
78,5
95,0

133,0
201,0
255,0
380,0
780,0

20,1
22,0
31,4
36,0
45,2
61,6
61,6
69,0
80,4

102,0
126,0
152,0
212,0
322,0
408,0
608,0

1247,0

[N/mm2]
[N/mm2]

%
!C
!C

DAT
112
800

10
-20
200

DAT
125
800

10
-20
200

DAT
140
800

10
-20
200

DAT
160
800

10
-20
200

3m2m1Am1Bm

DAT
160
800

10
-20
200

T
200
800

10
-40
200

1CmISO 4301
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handbet !tigt

Technische Eigenschaften

Nenngr "ûe Ausf #hrung T 3)

Tragf !higkeit Oberfl!chen H!rte
[t] min.

Ausf #hrung DAT 3)4)

Tragf !higkeit Oberfl!chen H!rte
[t] min.

Pr#fkraft
MPF min.

[kN]

Bruchkraft
min.
[kN]

Betriebsart des Hebezeuges

Triebwerksgruppe
Kettenausf"hrung
Nennspannung bei h#chstzul !ssiger  Kettenkraft
Nennspannung bei Mindest-Bruchkraft

Mindestbruchdehnung
Untere Temperaturgrenze
Obere Temperaturgrenze

motorisch

Hinweise:
1) Eingeengte Toleranzen. Erf"llt auch die Anforderung noch DSKN 726 300.

2) &hnlich EN818-7

3) Ausf#hrung T f"r handbetriebene Hebezeuge; Ausf#hrung DAT f"r motorisch betriebene Hebezeuge.

4) Die Auswahlkriterien der EN818-7, Teil B f"r motorisch angetriebene Hebezeuge (Einflussfaktoren, wie z.B.

Triebwerksgruppe, Z!hnezahl,  Geschwindigkeit, usw.) sind zu ber "cksichtigen. Oberfl !chen wahlweise

blank (bk) oder galvanisch verzinkt (gzn). Weitere Ausf"hrungen auf Anfrage. Fertigungsl!ngen standard-

m!ûig  50 m; andere L!ngen  auf Anfrage. Die Hebezeugketten werden entsprechend der EN818-7 gepr #ft ,

sowie mit dem Herstellerzeichen T3 und der Ausf "hrung gekennzeichnet. Die Pr"fungen werden 

entsprechend EN818-1 in einem Pr"fzeugnis dokumentiert.

5) Empfehlung: Stellen Sie Ihr Kettenrad zur Verf"gung um einen einwandfreien Lauf zu gew!hrleisten.

Sicherheit hat
diesen Namen.

Tragf !higkeitstabelle
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Pflege und Handhabung von Hebezeugketten

Wartung:
Hebezeugketten unterliegen aufgrund der Umlenkung
an Antriebsrad und ggf. auch Umlenkr !dern (z.B.
Unterflasche) erheblichem Gelenkverschleiû.
Weiterer Verschleiû ergibt sich durch reibenden Kon-
takt der Kettengliedschenkel an den Kettenradta-
schen oder auch an F&hrungselementen.
Um diesen Verschleiû m$glichst gering zu halten, soll
eine Hebezeugkette umfassend, m$glichst im Rah-
men der Erstinbetriebnahme geschmiert werden.
Der sich durch Fertigungsprozesse oder Lagerhaltung
auf der Hebezeugkette befindliche Schmierfilm reicht
dazu nicht aus.
Bei Schmierung ist darauf zu achten, dass das
Schmiermittel insbesondere auch die Innenseiten je-
der einzelnen Rundung erreicht. Dadurch erh$ht sich
die Lebensdauer wesentlich.
Wenn die Kette verschmutzt und ungeschmiert ist,
kann dies zu vorzeitigem Verschleiû und folgend Ket-
tenversagen f&hren.

Sofern keine Vorgaben durch den Kettenzughersteller
vorliegen, schmieren Sie die Kette z.B. mit einem Mi-
neral$l nach DIN 51502 CLP 220 oder bei staubiger
oder dreckiger Umgebung mit einem Trocken-
schmierschmittel, z.B. Unimoly C 220 Spray.

Ausnahmen:
In seltenen F!llen werden Hebezeuge in sehr staubi-
ger Umgebung mit abrasiven Medien eingesetzt, so-
dass der Staub durch das Schmiermittel an die He-
bezeugkette gebunden wird und die
Verschleiûbildung f$rdert. Hier bietet sich die Verwen-
dung von Hebezeugketten der Ausf&hrung DAT (tiefe-
re Einsatzh!rteschicht) ohne Schmierung an.
Auch werden Hebezeuge in der Lebensmittelherstel-
lung eingesetzt. Hier sind entsprechend je nach Ein-
satz auch rostfreie Edelstahlketten und/oder lebens-
mittelgeeignete Schmiermittel einzusetzen.

Pr fungen:
Die jeweils g&ltigen UV-Vorschriften (z.B. BGV-D8),
sowie die Festlegungen der DIN 685-5, DIN EN 818-6
und DIN EN 818-7 sind entsprechend zu beachten,
ebenso die Betriebsanleitung des Hebezeuges oder
weitergehende nationale Vorschriften.

Die Hebezeugkette ist gem!û der UV-Vorschriften in
regelm!ûigen Abst!nden zu pr&fen. Die Mindestan-
forderung hier ist eine Pr&fung innerhalb eines Jahres.
In Abh!ngigkeit der Einsatz- und Umgebungsbedin-
gungen (Mehrschicht-, Automatik- oder Dauerbetrieb,  

Korrosion, W!rme, u.!.) ist die Hebezeugkette in k&r-
zeren Abst!nden zu &berpr&fen.
Diesbez&gliche Pr&fintervalle sind durch den Betreiber
festzulegen. Liegen hierzu keine entsprechenden Er-
fahrungswerte vor, empfiehlt sich die monatliche Ko n-
trolle.

Die Pr&fung sollte Maûhaltigkeit, Verformungen sowie
eine Sichtpr&fung hinsichtlich m$glicherweise ent-
standener Risse, Kerben oder !hnlichem umfassen.
Bei der Pr€fung ist unbedingt die gesamte Kettenl•n-
ge zu betrachten.
M•ngel sind umgehend vor dem weiteren Betrieb des
Hebezeuges zu beseitigen.
Sp•testens nach drei Jahren ist eine zus•tzliche Pr€-
fung auf Rissfreiheit durchzuf€hren.

Die Hebezeugkette ist ablegereif, wenn der gemittel-
te Durchmesser (dm) an irgendeiner Stelle eines ein-
zelnen Kettengliedes die Nenndicke (dn) um mehr als
10% unterschreitet.
Die Formel dazu lautet: dm = (d1 + d2) / 2 < 0,9 x dn
(d1 und d2 sind um 90" versetzt zueinander im glei-
chen Querschnitt zu ermitteln)

Die Ablegereife ist weiterhin erreicht, wenn sich die in-
nere Teilung eines einzelnen Kettengliedes um mehr
als 5% oder sich eine beliebige Messtrecke €ber 11
Kettengliedern (Summe €ber 11 innere Teilungen) um
mehr als 2% vergr•ûert hat.
Meist geben die Hebezeughersteller in ihren Betriebs-
anleitungen genaue Maûwerte an oder es sind Lehren
vorhanden.

Der Verschleiû der Kettenr•der sollte m•glichst zu-
sammen mit der Kettenpr€fung begutachtet werden.
Bei guter Pflege des Kettentriebes k•nnen durchaus
gebrauchte Kettenr•der mit neuer Hebezeugkette ver-
wendet werden. Es ist jedoch davon auszugehen,
dass die Standzeiten neuer Hebzeugketten mit ge-
brauchten Kettenr•der geringer als mit neuen Ketten-
r•dern sind. 

Lagerung:
Lagern Sie Hebezeugketten trocken bei Temperaturen
zwischen 0 und 40 "C.

Weitergehende Informationen zum Betrieb von Hebe-
zeugketten entnehmen Sie bitte unserer Betriebsan-
leitung.


